5. kapitola

Materialy pro povrchovou upravu

karoserii

Pro opravu karoserii je potfeba velké mnozstvi nejriiznéj-
Sich material(l. Patfi k nim tmely, zakladové barvy, emaily, laky,
tmely na svarové Svy, abrazivni materialy, brusné pasty, antiko-
rozni materialy, lepidla na skla a mnoho dalSich.

V prehledu potfebného materialu uvadime zakladni mate-
ridly pouzivané pri opravach karoserii, jejich uréeni a zaklad-
ni vlastnosti.

Tmely

V soucasnosti jsou pfi opravach dili karoserie nejpopu-
larnéjsi dvouslozkové polyesterové tmely. Pracuje se s nimi
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snadno a rychle. Na opravy malych plosnych nerovnosti na
laku a barvé jsou uréené tmely akrylatové a nitrokombinacni.

Tmely se pouzivaji k vyrovnavani povrchu. Vyrovnani se pro-
vadi ve dvou krocich - pInéni a vyhlazeni. PInéni je pfiprav-
né vyrovnani pomérné hlubokych promacklin, které zistaly
po vyrovnani plechu. Vyhlazeni je kone¢né doladéni povrchu
opravovaného dilu, pri kterém se na silnéjsi vrstvu plniciho
tmelu nanese tenka vyhlazovaci vrstva. Podle uréeni se tmely
déli na plnici (hrubé) a vyhlazovaci (jemné). Univerzalni tmely
se mohou pouzivat pro plnéni i vyhlazovani.

Na opravu plastl jsou uréené specialni tmely. Jsou vysoce
adhezivni, jejich pruznost je stejna jako pruznost plastu, a to
snizuje nebezpedi popraskani a odlupovani.

1 - rozpoustédlo Ne 646 na myti pistoli a Fedéni nitroemaili; 2 - rozpoustédlo P-12 na Fedéni akrylatovych materiald; 3 -
odmastovac¢ BR-2; 4 - znackové rozpoustédlo PPG; 5 - zna¢kové rozpoustédlo Vika; 6, 7 - znackové rozpoustédio Mobihel;
8 - hruby tmel Glas Car Systém + tuZidlo; 9 - dokoncovaci tmel Elestik Car Systém + tuZidlo; 10 - tekuty tmel-fidky Spray Car
Systém + tuzidlo; 11 - tmel na svarové Svy; 12 - reaktivni zakladova barva Reoflex + tuzidlo; 13 - epoxidova zakladova barva
Novol + tuzidlo; 14 - akrylatovy zakladovy pini¢ Novol + tuZidlo; 15 - zakladni email Mobihel; 16 - akrylatovy email Mobihel +
tuzidlo; 17 - akrylatovy email Vika + tuzidlo; 18 - bezbarvy epoxidovy lak PPG + tuzidlo
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Plnici tmely

Plnici (hrubé) tmely obsahuji kromé pojiva také plnice.
Muize to byt drcena skelna hmota nebo hlinikovy prasek.
Tmelem obsahujicim skelnou hmotu mUZete zaplhovat otvo-
ry, protoze po ztvrdnuti je tmel velmi pevny. Povrch ztuhlé-
ho a vybrouseného hrubého tmelu je poérovity, s jamkami.
Je to zplUsobeno bublinkami vzduchu, ktery se do tmelu
dostal pfi rozmichani s tuzidlem. Cast bublinek se dostala
na povrch pfi tuhnuti, ¢ast byla odkryta brousenim. Tmel
obsahujici skelnou hmotu mizete nanaset v 5-6 mm vrst-
vach (v literatufe se uvadi vrstva o tloustce 10 mm). Pokud
vypliujete hlubokou, ale uzkou prohluben (pficné 2-3
cm), tloustka tmelu mdze byti 15 mm.

Moznosti brouseni plnicich tmelt

Nékteré tmely Ize brousit pomérné dobre, jiné pfi brou-
Seni rychle zanaseji brusny povrch. Jsou to tmely se skel-
nym plni¢em. Tyto tmely pouzivate proto jen tehdy, pokud
jejich povrch neni nutné upravovat brousenim. Jako pfi-
klad uvedeme tmel Steel od firmy Kolomix a Vosschemie.

Tmel Glas firmy Vosschemie Ize brousit dobre.

Jemné tmely

Jemné tmely jsou uréené ke koneénému jemnému
vyhlazeni tmeleného povrchu, nanasi se v tenkych vyhlazo-
vacich vrstvach. Na rozdil od hrubych tmel( nemaji témér
zadné vzdusné puchyrky vzniklé pfi michani s tuzidlem
a pri nanaseni. Jemnymi tmely se zaplnuji pory, Skrabance
a mélké jamky, které zUstaly na povrchu pfi hrubém tmele-
ni. Jemné tmely se vyborné brousi. Tloustka jemného tme-
lu mize byt 2-3 mm, v kapitole Seznam literatury a zdroje
na internetu, ¢. 1 je uvedeny pfriklad vrstvy 10 mm.

Prikladem vyborného jemného vyhlazovaciho tmelu je
Elastik firmy Vosschemie (pozice 9 na foto na zadatku kapi-
toly).

Tekuté tmely

Tekuté polyesterové dvouslozkové tmely se objevily na
trhu nedavno. Jsou obdobou vyhlazovacich stérkovych
tmell. Nanaseji se strikanim nebo stétcem. Tekuté tmely
spolehlivé vyplnuji Skrabance, pory a malé nerovnosti po
hrubém brouseni abrazivy s hrubosti zrn 60 a méné. Jed-
nim nastrikem nanasite pomérné slabou vrstvu tekutého
tmelu - nékolik desetin milimetru. Nékolika nastriky mazete
nanést vrstvu o tloustce milimetr a vice. Stfikaci tmel maze-
te aplikovat pfimo na plnici stérkovy tmel. Vynechani kro-
ku vyhlazovani jemnym tmelem usetfi ¢as a zlevni opravu.

Strikaci tmely nabizeji prakticky vSichni vyrobci mate-
rial uréenych pro povrchovou Upravu karoserii: DuPont,
Standox, Akzo Nobel, Spies Hecker, PPG, Helios, Colomix
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aj. Jako priklad mizeme uvést strikaci tmel Spray firmy
Vosschemie (pozice 10 na obr. na zacatku kapitoly).

Vhodny povrch pro nanaseni tmelu

Tmely se nanaseji na kovovy nebo plastovy povrch dild.

Povrch plechu musi byt odmastény a vybrouseny do
kovového lesku. Néktefi vyrobci tmell kategoricky vyzadu-
ji, aby na tmelenych plochach nebyly Zadné staré ani nové
vrstvy, jen &isty kov. Pro nejvyssi kvalitu povrchu se jako
prvni vrstva pred nanesenim tmelu aplikuje vrstva epoxido-
vé zakladové barvy. Méné kategoricti vyrobci dovoluji nana-
Seni tmeld na plvodni odmastény a vybrouseny povrch.

Tekuty tmel jakéhokoli vyrobce je mozné nanaset na
puvodni odmastény a vybrouseny povrch v pfipadé, ze je
neposkozeny, nema tendenci tvofit puchyie a odlupovat
se.

Plastové dily je také nutné napred vybrousit a v nékte-
rych pripadech osetrit specialni zakladovou barvou. Tento
postup je potreba zachovat hlavné u opravy dil(l z polyety-
lenu a polypropylenu.

V praxi je mnohdy slozité prisné dodrzovat technolo-
gii doporu¢enou vyrobcem, ale jen v pripadé, Ze bude-
te doporuceni respektovat, dosahnete kladného vysledku.

Pouziti pajky pro opravy
karoserii

Pajku a pajeni mlzeme zaradit mezi karosarské potre-
by a postupy, je ale pomérné slozité poridit si vybaveni pro
pajeni, protoze je kvlli mensi poptavce méné dostupné.
Pajka je pro vyrovnavani dild karoserie jednoznac¢né dobry
material uz jen proto, Ze opravovany dil zpevnuje. Pfipajeny
material nepraska, neodlupuje se a je pevnéjsi nez tmel.

Oprava dilu pomoci pajky je zdlouhava prace vyza-
dujici trpélivost. Je vhodné v pripadé renovace drahého
nebo starého vozu, kdy ¢as straveny opravou nehraje roli.
V ostatnich pripadech polyesterovy tmel predéi pajku jed-
noduchosti, efektivitou a cenou.

Zakladové barvy

Lakovani dilu karoserie nasleduje po predchozim nane-
seni zakladové barvy. Nikdy nelakujte pouhy kov, takovy
postup je neprofesionalni. Na pripraveny povrch naneste
napred vysoce adhezivni zakladovou barvu a teprve potom
email, ktery prilne k zakladu.

Prvni kol zakladové barvy je vytvorit adhezivni podklad
pro email. Penetra¢ni zakladni barva (primer) vytvori povlak
15-20 mikrometra.
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Druhym ukolem zakladové barvy je chranit plech pred
korozi, barva vytvori antikorozni vrstvu. Reaktivni zakladova
barva, vytvorena na bazi kyseliny fosforecné, vytvori na povr-
chu plechu vodé odolny fosfatovy povlak, ktery zvysi stalost
kovového povrchu vici korozi (napf. zakladova reaktivni bar-
va Reoflex, pozice 12 na obr. na zacatku kapitoly). Tloustka
povlaku je pfiblizné 8—-10 mikrometri. Reaktivni zaklad nane-
seny v jednoduché vrstvé zabezpedci vysokou kvalitu priprav-
nych lakyrnickych praci.

Dalsim ukolem zakladové barvy je zaplnit péry a mélké
ryhy, které na opravovaném dilu zistaly po brouseni. Takova
barva - plni¢ - vytvari vrstvu o tloustce 50-100 mikrometrt
avice. Tyto barvy jsou témér tekuté tmely. M(zete se setkat
s kombinovanou reaktivni barvou a pIni¢em, ktera zaroven plni
funkci antikorozni ochrany a vyplfiuje péry a ryhy. Barva vytvari
silnou vrstvu a kombinaci dvou funkci zkracuje ¢as potrebny
na jednotlivé operace.

Pokud si nejste jisti vlastnostmi starého povrchu, ktery
by se pod novym natérem mohl vzedmout, a novy povrch by
spravné neprilnul, pouzijete rozdélujici, izolaéni zakladovou
barvu, vyrobenou napriklad na lihové bazi.

Zakladova barva maze byt univerzalni a pouzijete ji jako
vrstvu adhezivni, plnici a tekuty tmel zaroven. Vse zalezi na
tom, v jakém pomeéru ji smichate s fedidlem a v kolika vrst-
vach ji nanesete.

O nékterych firmach, které vyrabéji zakladové barvy na
plech, piSeme v kapitole Zkusenosti s natérovymi hmotami.

Zakladové barvy na plastové ¢asti (narazniky, dekorativ-
ni listy) jsou predevsim adhezivni (primery). Jejich ukolem je
dokonale prilnout k povrchu plastu a stat se adhezivnim pod-
kladem pro dalsi povrch.
pylen, polyetylen a jejich modifikace (dily z téchto materiall
jsou oznacéené PP, PE, EPDM). Velmi ¢asto na plechovkach
s adhezivnimi zakladovymi barvami ¢tete dlouhy vyCet materi-
ala, na které je mlzete pouzit, ale na jeho konci obvykle stoji:
kromé vSech druh( PP a PE.

Nové originalni plastové nahradni dily mohou byt zaklado-
vané, dalsi zakladovou vrstvu nepotrebuiji.

Pokud zakladova vrstva na plastu neni, je nutné pred jejim
nanesenim opravovany dil prohfat v peci pri teploté 60°C po
dobu 30-40 minut. Béhem této doby se silikon z pord plas-
tu dostane na povrch (silikon se pouziva na mazani lisovacich
forem). Nez plast vychladne, setiete jeho povrch ubrouskem
namocenym v odmastovaci.

Dalsi zplisob, jak pripravit plastovy dil k zakladovani, je
umyti v teplé mydlové vodé. Zahrivani i myti plastového dilu je
v podminkach garaze ¢asto problematické, proto doporucu-
jeme pracovat se zakladovanymi dily.

Zakladové barvy na PP a PE ma ve své nabidce firma 3M.
Firma vyrabi materialy na opravu plastovych naraznikd. Sou-
Gasti sady je polyesterova aerosolova zakladova barva (akti-
vator) a elasticky lepivy tmel 05900, ktery se po oSetreni
povrchu zakladovou barvou nanasi na plastovée dily.

Adhezivni zakladové barvy na plasty véetné PP a PE vyrabi
také firma Standox (napf. Standoflex plastic primer), PPG aj.

Typy zakladovych barev

Na zakladé chemického slozeni se zakladové barvy déli na
tri zakladni skupiny.

Nitroceluldzové zakladové barvy jsou jednoslozkové, pou-
zivaji se pomérné malo.

Akrylatové zakladové dvouslozkové barvy predstavuiji repre-
zentativni skupinu, jsou nejpouzivanéjsi pri opravach karoserii
(napr. akrylatova 2K zakladova barva polské firmy Novol -
pozice 14 na obr. na zacatku kapitoly).

Epoxidové zakladové dvouslozkové barvy (napf. epoxido-
va zakladova barva polské firmy Novol - pozice 13 na foto na
zacatku kapitoly).

Podle obsahu tvrdé latky (suchého zbytku) délime zaklado-
vé barvy, antiabrazivni natéry i bezbarvé kryci laky na natéry
LS, MS a HS. Natéry LS - maly objem suchého zbytku (malo
pouzivané), MS - stredni objem, HS - vysoky objem.

Soucasné akrylatové a epoxidové plnici zakladové bar-
vy je mozné brousit. Hrubost brusného materialu je obvykle
od 320-360 do 500 pri suchém brouseni a 800-1000 pri
mokrém brouseni. Tyto Udaje jsou uvedené na plechovkach
s barvou.

Nékteré zakladové barvy se nebrousi. Jako priklad uvede-
me adhezivni epoxidové barvy, které se nanaseji na povrch
¢istého plechu pred tmelenim, a reaktivni zakladové barvy.

Barevny odstin zakladovych barev

Standardni zakladové barvy v plechovce maji dva zakladni
barevné odstiny - Sedy a Zluty. V nékterych pfipadech se po-
uziva tébnovany zaklad sladény s barvou emailu. Tento postup
snizi pocet naslednych vrstev a zcela vyloudi prosvitani zakla-
du svrchni vrstvou.

Barvu zakladového natéru je mozné objednat.

Zakladovou barvu je mozné tonovat i v podminkach garaze
dodanim akrylatové barvy, kterou budete strikat dil karoserie.
Barva se dodava do zakladové barvy bez tuzidla a ne vice nez
1 : 10 objemu redéné zakladové barvy. V pripadé nanaseni
metalickych nebo perletovych emaill svétlych odstind vyrob-
ce presné udava, jaka barva a material zakladového natéru je
nutné pouzit. Napfiklad perletovy email Silverstone blue fir-
my Standox se m(ze aplikovat na brouseny akrylatovy email.

Ié

Spravny postup pri nanaseni
vrstev materialQ

Vyrobci natérovych material(l pro automobilové karoserie,
tj. vyrobci email(l, zakladovych barev a tmelt, vzdy informu-
ji o moznostech kombinace jednotlivych vrstev. Udavaji,
jaky povrch je mozné nanést na urcéity material, ¢im je moz-
né dale prekryvat hotovou vrstvu. Této informaci vénujte vzdy
pozornost!
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Uvedeme mozné kombinace.

Karosarsky tmel se nanasi jen na &isty plech nebo na
jednoduchou vrstvu epoxidové zakladové barvy. Tmel se
mUze prekryvat jinym polyesterovym tmelem, tekutym tmelem
a zakladovou barvou zaplnujici pory.

Reaktivni zakladova barva se nanasi pfi pripravé novych
dilli na Cisty plech a na tmelem prekryté defekty. Na tuto vrstvu
se nanasi barva, zakladova barva s plni¢em, ale nikdy polyes-
terové tmely (ani tekuté). Pri lokalni opravé se reaktivni zakla-
dova barva nanasi na Cisty plech s pfechody na tmelena mista
i stary povrch.

Tekuty tmel se nanasi na stary (originalni) zabrouseny
povrch, na Cisty kov a jakykoli polyesterovy tmel. Na tuto vrst-
vu se mliZze nanaset reaktivni, adhezivni nebo plnici zaklado-
va barva.

Natéry odolné abrazivnim naletovym ¢asticim se nana-
Seji na Cisty odmastény kov, zabrousenou barvu nebo lak. Na
né pak je mozné nanaset emaily a zakladové povlaky. Moz-
né kombinace naslednych vrstev jsou shrnuté v tabulce 4. 1.

Autoemaily a jejich porovnani

Automobilové laky a emaily tvori kone¢ny povrch kazdého
automobilu. Velky podil na celkovém vzhledu automobilu ma
kvalita lakové vrstvy.

Vyrobci maji ve svém sortimentu laky, emaily, k nim pfislus-
né zakladové barvy, tmely a rozpoustédla. Dohromady tvofi
systém natérovych hmot. VSechny komponenty systému musi
byt kompatibilni.

V prehledu budeme uvadét jen ty emaily a laky, které jsou
vhodné na opravy doméacich a zahrani¢nich automobil(i v pod-
minkach garaze nebo malého servisu. Teoreticky mlzete pfi
opravach pouzit velké mnozstvi emaill a barev. O nékterych
se kratce zminime, ale zakladem naseho zajmu jsou akrylato-
vé a polyuretanové emaily.

Nitrokombinacéni emaily

Nitrokombinacéni emaily se pro povrchovou Upravu karo-
serii pouzivaly od 20. let 20. stoleti. Starsi jsou jen olejové
barvy a barvy typu GF, dnes v automobilovém primyslu nepo-
uzivané.

Nitroemaily maji vyhodnou vlastnost - rychle schnou v pri-
rozenych podminkach, jejich kryci vlastnosti jsou pfimérené.
Nejznaméjsi znacka ruskych nitroemail(l je HC11, lakovala se
jimi vSechna auta véetné reprezentativnich limuzin. Na karo-
serie se postupné nanaselo 5-7 a vice vrstev s pribéznym
susenim, brousenim a zavére¢nym lesténim.

Prestoze se nitroemaily stale vyrabéji, jejich pouziti je ome-
zené.
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Alkydové emaily

Alkydové emaily se dosud pouzivaji pfi tovarni vyrobé
nékterych model( ruskych automobil(i. Emaily maji vynikaji-
ci kryci vlastnosti, jsou stalé viicéi povétrnostnim podminkam.
Zakladni nedostatek emailu - pfi suseni vyZzaduje vysokou
teplotu (tzv. vypalovani). Emaily typu ML-12 potrebuji 130°C.
V soucasné dobé se vyrabéji alkydové emaily s nizsi teplotou
potrebnou k suseni - 80°C. Pri suseni bez zahrati polymeruji
alkydové emaily nepredstavitelné dlouho a polymerizaci v pod-
staté ani nedokongi.

Nejpopularnéjsi alkydovy email ML-1110 se prodava pod
znackou Vika-Syntal.

Slovinska firma Mobihel-Helios také nabizi alkydové emaily
s nizsi teplotou potiebnou k suseni.

Pro podminky garaze se alkydové emaily nehodi, jen z nos-
talgie nebo nedostatku penéz si dnes nékdo objedna tako-
vy lak. Ani profesionalové alkydové emaily nepouzivaji ¢asto.

Akrylatové emaily

Akrylatové emaily se bézné pouzivaji pfi opravach karoserii,
zvlast vhodné jsou pro podminky garéze. Jsou dvouslozkove,
polymeruiji v pfirozenych podminkach, odolavaji povétrnostnim
podminkam a maiji vynikajici kryci vlastnosti.

Na akrylatové a polyuretanové natérové hmoty znacky Vika
AK - 1301 (pozice 17 na obr. na za¢atku kapitoly) neni mezi
profesionalnimi lakyrniky ustaleny nazor. Dobré akrylatové bar-
vy vyrabi firma Helios (pozice 16 na obr. na za¢atku kapito-
ly). K nejvyssi tridé kvality i ceny patfi natérové hmoty znacek
DuPont, Standox, Sikkens, Spis Hekker, PPG. Emaily téch-
to firem &asto pouzivaji laboratore, které se zabyvaji vybérem
a michanim barev.

Vodou reditelné emaily

Vodou reditelné natérové hmoty se uz dlouho pouzivaji pfi
natérech dreva a ve stavebnictvi. Jako natérové hmoty pro
karoserie automobil(l je zac¢aly pouzivat teprve nedavno pfi
tovarni vyrobé nékteré evropské automobilové firmy. Hlavni
dlvod vzniku takovych barev jsou prisné ekologické smérni-
ce, které omezuji znecistovani atmosféry organickymi rozpou-
stédly laka a email(.

Zakladové vodou reditelné natérové hmoty maji vynika-
jici kryci vlastnosti, staéi jedna vrstva! Barvy ovsem dlouho
schnou a v prabéhu schnuti vyrazné méni barvu. Vodu, kterou
se barvy redi, je nutné specialné upravit.

Prvni informace o natérovych hmotach reditelnych vodou
meély nadech historického zvratu v oblasti automobilového pra-
myslu. Zdalo se, ze v servisech i garazich se bude lakovat jen
vysoce ekologickymi, témér nepachnoucimi barvami s vynika-
jicimi krycimi viastnostmi...

Skutecnost je ponékud jina. Vodou reditelné autoemaily
nelze uchovavat a pouzivat pfi nizkych teplotach, za kritickou je
povazovana teplota +5°C. Pfi ochlazeni barvy na nizsi teplotu



Materialy pro povrchovou upravu karoserii

v ni probéhnou nevratné zmény, po kterych je mozné barvu
uz jen vyhodit. Znamena to, Ze pro skladovani, prevoz a po-
uzivani vodou reditelnych barev jsou nutné zvlastni podminky.

Pro praci s vodou reditelnymi barvami nejsou vhodné
mnohé levné strikaci pistole. Nékterée jejich soucastky jsou
vyrobené ze siluminu (slitina hliniku a kfemiku) a mosazi, a ty
v pfitomnosti vody koroduji. Mezi odborniky se objevily i Udaje
o tom, ze vypary ekologickych vodou reditelnych natérovych
hmot jsou jedovaté.

Z vySe uvedenych udajl vyplyva jednoznacény zavér: vodou
feditelné natérové hmoty jsou zatim absolutné nevhodné
pro pouziti v podminkach garaze nebo malych autoopraven.

Barva emailu a jeji znaceni

V prodejnach s automobilovymi natérovymi hmotami se
prodavaji emaily standardnich barev. Obvykle maji ¢islo a jmé-
no, napr. Visen-127, Bila-233. Nékdy v nazvu &islo neni, zlsta-
va jen jméno, napf. Lilek, Safari, Granat. Vyrobci standardnich
barev pouzivaji oba systémy oznacéeni, mohou ovSem také
pouzivat svij vlastni systém znaceni barev.

Teoreticky je mozné koupit v obchodé po zjisténi &is-
la a jména barvu, kterou potrebujete pri opravé karoserie.
Nikdy se ale odstin koupené barvy neshoduje s originalnim
povrchem. Dlvod( je nékolik. Originalni povrch karoserie se
béhem provozu automobilu méni v disledku povétrnostnich
vlivl, kyselého desté, slunecniho zareni, mycich prostredki,
raznych ¢initeld silnicniho provozu a nerovnomérné bledne.

Rozdily odstinli barvy s tymz ¢islem a jménem nachazite
u barev raznych vyrobcl, lisi se i jednotlivé Sarze jedné barvy
jednoho vyrobce. Pri vybéru barvy nutné k opravé karoserie
muzete najit v obchodé velice podobny odstin. V pfipadé, ze
odstin bude podstatné odliSny, podniknete dalsi kroky.

Vybér emailu podle barvy

Email vybirate podle barvy vzdy, kdyz nemate hotovou bar-
vu, nebo kdyz se barva vyrazné liSi od originalu. Navod, jak
samostatné namichat potrebny odstin, nenabidneme, uz dav-
no jsou pry¢ doby, kdy si lakyrnici sami michali barvy.

V souc¢asné dobé ma kazda firma vyrabéjici natérové hmo-
ty svou laborator, ktera barvy vybira a micha. Laboratore maiji
i velké servisy, barvu mohou na zakazku namichat ve special-
nich prodejnach, neni proto problém vyrobit potfebnou barvu.
K namichani spravného odstinu potiebuje kolorista v laborato-
fi vzorek originalniho povrchu, napf. vicko uzavéru benzinoveé
nadrze, kousek plechu vyriznuty z poskozeného dilu.

Obvykle objednavate barvu se véemi slozkami: barvu, tuzi-
dlo a redidlo. Pri jejich smichani dostanete barvu se spravnou
vazkosti, pfipravenou k pouziti. Barevny odstin nebude pres-
né stejny jako original, odliSnost bude rozeznatelna. Namichat
stejny odstin je stejné nemozné, jako vstoupit dvakrat do stej-
né reky.

Metalizy a perletové barvy

Metalizy a perletové emaily, povrchy s optickym efektem,
se pouzivaji pfi lakovani novych typd automobilt. Metalicky
povlak je dvouvrstvy. Prvni vrstvu tvori zakladovy email, kte-
ry kromé pigmentu obsahuje jemny hlinikovy prasek, a tim
dosahne barevného a optického efektu. Zakladni email neni
samostatna vrstva, kvili ochrané a lesku se na ni nanasi jes-
t& bezbarvy lak.

V nékterych pripadech vyrobci automobil(l pouzivaji zaklad-
ni email bez kovovych &astic a vrstva tvori pouze barevny pod-
klad bez optického efektu.

Predchozi povrch Nasleduijici povrch

e Reaktivni Epoxidova Plnici , .
Typy natérove hmoty zakladova barva | zakladova barva | zakladova barva Tmel Tekuty tmel Emali
Cisty plech + + + + + -
Reaktivni zakladova

+ + + - - +
barva
VybrousSeny stary + + + )+ n Rk
povrch
Tmel + + + + + -
Tekuty tmel + + + + + -
Plnici zakladova barva + + + -/ - +
Tabulka 4. 1

*

Standox.

*k

*okk

a) stary (originalni) povrch neni starsi nez jeden rok;
b) pred nanesenim barvy se stary povrch odmasti

vyrobce natérové hmoty pripousti naneseni tmelu na vybrouseny stary povrch (email nebo lak). Priklad: univerzalni Easy Spatel od firmy

vyrobce natérové hmoty pripousti naneseni tmelu na 2K plnici zakladové barvy. Priklad: univerzalni Easy Spatel od firmy Standox.
néktefi vyrobci pripoustéji naneseni nového emailu (napfr. Vika — akryl) na stary povrch bez brouseni v nasledujicich podminkach:
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Perletové povrchy karoserii jsou tfivrstvé. Prvni vrstvu
tvori barevny podklad. Vyrobce obvykle presné uréi druh
materialu a barvu podkladu. Nasleduje vrstva s perletovym
efektem, kteréa je témér bezbarva a obsahuje uréité mnoz-
stvi slidového prasku.Treti vrstva je stejné jako u metalic-
kého povrchu bezbarvy lak.

Zakladni email

Stejné jako standardni autoemaily i zakladni emaily
maji Cislo a jméno, napf. Niagara, Prestiz, Antilopa. Paleta
zakladnich emaild je Siroka, metalicky povrch karoserie je
velmi popularni.

Zakladni email je obvykle jednoslozkovy, akrylatovy
(napf. zakladni email znacky Mobihel).

Vybér barvy zakladniho emailu

Vétsinu typl zakladnich standardnich a obycejnych
emailt koupite v obchodé. V pripadé, ze hotovy email
nedostanete, je mozné ho nechat namichat v laboratofri.
Ale otazka vybéru odstinu zakladniho perletového emailu a
metalizy nutného pro opravu poskozeného dilu je slozitéjsi
nez pri vybéru obycejného emailu.

Uz jsme zminili, ze zakladni email obsahuje hlinikovy
nebo jiny prasek, ktery vyvola kovovy efekt. V zavislosti na
tom, jak jsou ¢astecky v zakladni vrstvé orientované, mize
byt povrch tmavsi nebo svétlejsi. Orientace ¢astecek zavi-
si jednak na rezimu nanaseni barvy, tj. na typu strikaci pis-
tole (HVLP, nebo oby&ejna), jejim nastaveni a na technice
samotného nanaseni, tedy na uméni lakyrnika. Odstin bar-
vy zavisi zaroven i na uméni koloristy, ktery barvu namicha,
a také na lakyrnikovi, ktery ji nastrika na dil karoserie.

Koloristé ve specialnich laboratofich podle objednav-
ky namichaji zakladni barvu, udélaji zkusebni vzorek (na
papir nastfikana barva s vrstvou svrchniho laku) a informuiji
o rezimu nanaseni a typu strikaci pistole, napf. Sata mini-
jet, pracovni tlak 0,2 MPa. Kolorista uvadi pripadné i dal-
Si doplnujici informace, aby se podminky nastriku vzorku
v laboratofi co nejvice kryly s podminkami pfi opravé.

Kontrola podobnosti povrchu metalizy se provadi ze tfi
Uhld pohledu: kolmo k povrchu, zleva a zprava pod Uhlem
45° pri svételném zdroji teplého svétla.

O rezimech nanaseni metaliz viz podrobnéji v kapitole
Lakovani metalizami a perletovymi emaily.

Bezbarvé laky

Prdhledné laky tvori posledni, konec¢nou vrstvu nastriku.
U povrch(l metaliz je to druha, u perletovych treti vrstva.
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Dil karoserie nastiikany pouze zakladnim emailem je
nevyrazny, teprve prisvitny lak odhali hloubku a sytost
zvlasté ,morskych” odstinu.

Soucasné laky rychle polymeruji, vytvori pevny povlak
a maji vysoky lesk.

Kratce se zastavime u vlastnosti prasvitnych laka.
VsSechny laky jsou dvouslozkové (2K), podle jejich che-
mického plvodu je délime na:

a) akrylatové;
) polyuretanové;
) akrylatovo- polyuretanové;
) epoxidové.
Akrylatové laky jsou nejpouzivanéjsi, maji vynikajici
kryci vlastnosti.

Polyuretanové laky vytvareji pevny leskly povrch dob-
fe odolavajici povétrnostnim podminkam. Polymeruji kratsi
dobu nez laky akrylatové a epoxidové.

Akrylatovo-polyuretanové laky maji prechodné vlast-
nosti obou typu.

Epoxidové laky maji velmi dobré kryci vlastnosti,
vyborné se lesti a maiji trvanlivy povrch.

Laky se takeé lisi tzv. ,,suchym zbytkem* - obsahem pev-
nych latek, ktery zlstane po vytékani redidla.

LS - nejmensi zbytek, nejtendi vrstva.

MS - stredni zbytek.

HS - velky zbytek, nejsilnéjsi vrstva.

V soucasné dobé se objevily laky ultra-HS, nejlepsi
podle ukazatele suchého zbytku.

Nejrozsirenéjsi jsou akrylatové a polyuretanové laky
MS. Rozsirené jsou laky HS akrylatové a epoxidové. Laky
LS se v podstaté nepouzivaji. Vynikajici vlastnosti maji epo-
xidové laky HS, napf. doba schnuti laku Quick Line fir-
my P8 (pozice 18 na obr. na za¢atku kapitoly) pfi teploté
50 °C je 30 minut. Lak mGzete pouzivat i v zimé pfi tep-
lotach pod nulou.

Doba, ktera je potfebna mezi jednotlivymi kroky lakyr-
nickych praci, je u epoxidovych lak(l HS velmi kratka (napf.
mezi schnutim a pfipravou k lesténi ). Laky jsou velmi vhod-
né pro opravy v garazi.

Bezbarvé laky se lisi i jinymi vlastnostmi, jako je tvr-
dost, moznost ruéniho a strojového brouseni apod. Pod-
statna vlastnost pro pouziti typu bezbarvého laku v garazi
je polymerace pfi normalni teploté, bez zahftivani. V zimé
se samoziejmé musi zahfrivat, ale o tom az pozdéji.

Bezbarvé laky stejné jako emaily vyrabéji firmy Helios,
Sprint. Kvalitni a drahé laky dodavaji firmy DuPont,
Standox, Sikkens, Spies Hecker, PPG. Firma PPG ma
v nabidce kvalitni a ne pfiliS drahou fadu néatérovych
hmot Qick Line, mezi vyrobky jsou i laky MS a HS. Fir-
ma DuPont ma také kvalitni cenové dostupné laky pod
znac¢kou Duxone.
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Prisady do bezbarvého laku

Spravné vylestény lak ma idealné hladky povrch a vyso-
ky lesk. Ne vzdy ale takové vlastnosti pozadujete. Plastové
narazniky nékterych automobilli nemaiji lesk a povrchovou
strukturu stejnou jako zbytek karoserie - strikaji se oddélené.
Pri opravnych pracich je dulezité dosahnout takového vzhle-
du narazniku, aby se co nejvic priblizil originalu, tj. mél mensi
lesk a odliSnou povrchovou strukturu.

Matovace a strukturovace pouzivate napriklad spole¢né
s akrylatovymi dvouslozkovymi emaily. Konecény efekt zavisi
na vzajemném pomeéru mnozstvi prisady a laku. Vétsi mnoz-
stvi prisady ve smési znamena silnéjsi efekt. Prisadu smichate
s lakem bez tuzidla a potom do smési pridate tuzidlo v obvyk-
Iém poméru.

Matovace a strukturovace se prodavaji v obchodech
s natérovymi hmotami nebo v laboratorich, kde se barvy
michaji. Tam také muzete ziskat informace o michani prisad
a laku.

Kromé tmelt, zakladovych barev, lakd a email existuje
cela rada dalSich prostredk( a pfisad, které jsou pfi opravé
automobilové karoserie nezbytné.

Rozpoustédla, redidla,

Id Ié

odmastovace a specialni
prostiedky

Velmi ¢asto je rozpoustédlo a redidlo jedna a tataz latka,
kterou dosahnete patriéné viskozity urcéité natérové hmoty
(tekutého tmelu, zakladové barvy, antiabrazivni vrstvy, emai-
lu nebo laku).

Vyrobci natérovych hmot vzdy uvadéji typ redidla pro urdity
material a venkovni teplotu, pfi které se natér aplikuje. Na ven-
kovni teploté zavisi rychlost schnuti nanaseného materialu. Pri
vysokeé teploté se redidlo velmi rychle vypari a email nebude
mit ¢as se spravné rozplynout, rozlit (vysledny efekt , pome-
rancoveé kary"). V chladném prostredi se naopak redidlo bude
vyparovat pomalu, povrch se znedisti prachem, pylem, mlze
dojit i ke stékani barvy.

Dobré kvality lakyrnické prace docilite pouzitim fedidla
vhodného pro uréitou venkovni teplotu. Pri teploté 10-15 °C
pouzijete rychlé redidlo, pfi 20 °C standardni a pfi 25-35 °C
pomalé redidlo. Pfresné Udaje o pouziti redidla ve vztahu
k vnéjsi teploté udava vyrobce natérové hmoty.

Pro laky a emaily Vika se pouziva standardni redidlo 1301,
pomalé redidlo ma oznaceni 1301-M (pozice 5 na obr. na
zacatku kapitoly). Tento typ fedidla je uveden ve vysvétlivkach
s piktogramem ,pomér komponent( ve smési*.

Pri nakupu laku a emailu obvykle koupite i redidlo stej-
né znacky. Pokud ale neni dostupné, je mozné pouzit uni-
verzalni fedidlo na akrylatové natérové hmoty.

Kromé normalnich redidel existuji rozstrikova redidla
uréena k drobnym lokalnim opravam vrchnich lakd a emai-
14, kdy je znatelny rozdil mezi stavajicim a nové nanase-
nym povrchem. Jejich ukolem je tuto hranici co nejvice
setrit. Rozstrikové redidlo se nanasi pistoli na suchou plo-
chu, kde se styka stary a novy povrch. Podrobnéji o tom
viz kapitolu Lokalni lakovani dil(, drobné opravy. Rozstfi-
kové redidlo nabizeji v podstaté vSichni vyrobci natérovych
hmot. Jako pfiklad uvadime fedidlo 2400 pro akrylatové
bezbarvé laky firmy Mobihel (pozice 7 na foto na zacatku
kapitoly).

Prti pripravé opravovanych povrchli pro nanaseni tme-
14, antiabrazivnich vrstev, zakladovych barev, lak(l a emai-
10 je dalezité odstranéni mastnoty a jinych znecisténi. Bez
tohoto kroku neziska opraveny povrch nalezitou adhezi.
Odmasténi a odstranéni prachu z povrchu se provadi gistici
(odmastovaci), které také maiji ve svém sortimentu vyrobci
natérovych hmot, napf. BR-2 (pozice 3 na foto na zacat-
ku kapitoly).

Na ¢isténi strikacich pistoli se uziva redidlo 646 (pozi-
ce 1 na foto na zac¢atku kapitoly) nebo 650. Tyto typy se
pouzivaji na redéni nitroemailli a nitrokombinacéni zaklado-
vé barvy.

Tmely na utésnéni svarovych spojl

Tmely se pouzivaji na utésnéni svarovych sva, zabranuji
vodé, aby se dostala mezi svarené dily a zpUsobila korozi.
Tmely jsou jedno- nebo dvouslozkové, s barevnym odsti-
nem nebo bez ného. Napriklad recka firma Body vyrabi
jednoslozkovy zbarveny tmel 999 (pozice 11 na foto na
zacatku kapitoly). Vyrobci natérovych hmot maji v sortimen-
tu celou radu vhodnych tmell pro karosarské prace.

Pruzné ochranné natéry

Tyto natéry tvori specialni ochranny povlak, nanaseji se
pfi opravach automobil(.

Antiabrazivni vrstvy se vyrabéji na zakladé umélého
kaucuku, jsou elastické, pouzivaji se jako ochranna vrst-
va ¢asti karoserie, které jsou obzvlast vystavené abrazivni-
mu opotrebeni zplsobenému odletujicimi kaminky, piskem
(vnéjsi panely praht, spodni ¢asti zadnich blatnik(, dveri
apod.). Povlak antiabrazivniho natéru k plechu opravova-
nych dilG velice pevné prilne, na tuto vrstvu je mozné dale
nastrikat email.
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Ochranny povlak se nanasi v silné vrstvé na odmaste-
ny a vybrouseny povrch (Cisty kov, stara barva, lak) pomoci
specialni pneumatické pistole, ktera ma prdmér trysky 6 mm
a nasazuje se pfimo na nadobu s natérovou hmotou. Nanese-
ny povrch ma specifickou strukturu hrubé kize. Jako priklad
uvedeme jednoslozkovy barevny antiabrazivni povlak KS-1000
némecké firmy Vosschemie.

Antikorozni materialy

V podstaté vSechny natéry povrchu karoserie mizete pova-
zovat za antikorozni. Na ochranu proti korozi (kromé zaklado-
vych barev, email(l a lak(l) se pouzivaji antiabrazivni natéry,
konzervanty vnitfnich dutin, hmoty pro oSetreni spodku karo-
serie a materialy na ochranu vnitfnich povrch( blatnik( a pod-
béhti. Ukolem véech téchto materialll je zabranit predéasnému
objeveni koroze na kovovych ¢astech karoserie. Antikorozni
vrstva musi zachovat svoje ochranné vlastnosti v celém roz-
sahu teplot, pfi plsobeni vihka a agresivnich materiald, musi
odolavat vibracim a plsobeni abrazivnich naletovych ¢astic.

Antikorozni materialy a jejich aplikace tvofi samostatné
velké téma dostateéné podrobné zpracované v odpovidajici
literature. Nas budou antikorozni materialy a jejich pouziti zaji-
mat pouze v souvislosti s opravou karoserii, hlavné pfi vyméné
starych dilll (nebo jejich ¢asti) za nové. Nové dily (Gasti dill)
nemaji ochranné antikorozni vrstvy. Totéz se da fici o svaro-
vych Svech, kterymi spojujete staré a nové ¢asti karoserie.
Bez nalezitého osetreni Svy i nové dily velmi brzy (za dva tfi
roky) zrezavi, antikorozni natér prodlouzi Zivotnost opravené
karoserie.

Antikorozni materialy délime podle mista, které chrani, na
tri skupiny:

a) antikorozni materialy urc¢ené na ochranu spodku automo-
bilu;

b) antikorozni materialy na podbéehy kol;

c) antikorozni materialy (konzervanty) vnitrnich dutin.
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Antikorozni materialy uréené na
ochranu spodku automobilu

Antikorozni materialy uréené na ochranu spodku automobi-
lu vytvareji stejné jako antiabrazivni materialy pevnou, elastic-
kou a dostate¢né silnou ochrannou vrstvu spodku automobilu.
Materialy se nanaseji na ¢isty nebo zakladovany povrch ple-
chu. Na rozdil od protiodérovych natér(i se od antikorozni
ochrany nevyzaduje vzhled. Velmi ¢asto natér obsahuje plni¢
v podobé jemného hlinikového prasku (Dinitrol 4942, Merka-
sol N2 3, Merkasol N2 845). Kromé dalSich prisad obsahuje
antikorozni natér inhibitory (zpomalovace) koroze.

V podminkach garaze se provadi natér stetcem.

Antikorozni materialy na podbéhy kol

Natéry maiji v podstaté stejné vlastnosti jako materialy
uréené na ochranu spodku. Jediny rozdil je v tom, Ze povrch
podbéh je vystaven abrazi vice nez spodek automobilu. Od
otacejicich se kol se vymrstuji proudy mokré nedistoty, sné-
hu, ledu, pisku, stérku a plsobi abrazivné na podbéhy. Pokud
nejsou dostate¢né chranéné, napadne podbéhy koroze.

Podbéhy miizete chranit plastovymi kryty - to je jeden zp(-
sob. Kromé toho souc¢asni vyrobci natérovych hmot nabizeji
pevny elasticky natér, napr. Mercasol N2 4, Dinitrol 479. Sil-
na vrstva natéru spolehlivé ochrani podbéhy pred opotiebe-
nim abrazi.

Materialy na ochranu podbéh( také obsahuji inhibitory
koroze.

V nékterych pripadech date prednost ochrannému naté-
ru pred plastovym krytem, zvlasté pokud se jedna o veteran,
na ktery byste zfejmé tézko hledali odpovidajici plastovy dil.

Podbéhy miizete osetfit natérem uréenym na spodek auto-
mobilu, nanesete ho ve dvou vrstvach. Hmotu nanasite stét-
cem.

Antikorozni materialy pro dutiny
karoserie

Kazdy automobil ma mnoho vnitfnich dutin. Jsou to pra-
hy, sloupky, pricné a podélné nosniky, vyztuze podlahy a vika
zavazadlového prostoru apod. Dutiny jsou pristupné jen spe-
cialnimi technologickymi otvory a pak témi, které si sami vyvr-
tate.

Konzervanty vnitfnich dutin jsou materialy s malou visko-
zitou (podobné motorovému oleji), obsahuiji inhibitory koroze.
Vytvareji na sténach dutin ne zcela vysychajici povlak. Konzer-
vanty jsou vysoce pronikajici, dostanou se do vSech stérbin
a spoju. Dalsi jejich dulezita vlastnost - vytésnuji vodu z povr-
chu kovu.

Materialy, kterymi spolehlivé osetrite dutiny automobilu,
jsou napt. Dinitrol ML, Mercasol ML, Resistin ML, Motip ML.
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Konzervanty se aplikuji metodou vzduchového nebo bez-
vzduchového nastriku.

Lepidla pro lepeni
automobilovych skel

Casto se pfi opravé automobilu stane, ze musite vyménit
poskozené nebo rozbité ¢elni (nebo i jiné) sklo automobilu.
Lepeni skel se provadi pomoci specialnich lepidel. Obvykle
jsou to polyuretanova kompozita tuhnouci na zakladé vzdus-
né vihkosti. Vytvareji velice pevny lepeny spoj. Vyrabéji se ve
standardnich balenich 310 ml, aplikuji se pomoci tlacné pis-
tole. Existuje cela rada lepidel na automobilova skla. Lepidlo
se znackou 5120 firmy 4CR vyzaduje pred lepenim sklo ose-
tfit aktivatorem 5121 téze firmy. Zivotnost lepidla vytlageného
z tuby na vzduchu je 10-15 minut.

Lepidla Terostat jsou velmi kvalitni. Nevyhoda znac¢ky 8590
je, ze pro aplikaci vyzaduje nestandardni originalni vytlacnou
pistoli. Lepidlo 8599 je nutné pred nanesenim zahrat na ori-
ginalnim ohrivaci, v malych dilnach se proto prilis neuziva,
prestoze je velmi kvalitni. Aktivator pro lepidlo 8599 je 8521.
Némecka firma Vosschemie nabizi sadu, ve které je tésnici
lepidlo Uniflex Glass HM, aktivator, aplikator a zaklad na ochra-
nu lepeného spoje pred ultrafialovym zarenim. Podobnou sadu
vyrabi firma 3M (N2 50312). S vétsinou lepidel na skla je nut-
né pracovat pfi teplotach nad nulou. Lepidlo znacky Dinitrol
9000 je uréené pro praci do -18°C, prodava se ve standard-
nim baleni 310 ml.

Materialy na lepeni skel od rtiznych firem se od sebe lisi
takovymi parametry, jako jsou doba pouzitelnosti na vzduchu,
doba uplné polymerace, teplota, pfi které se mohou pouzivat
apod. Proto je nutné vzdy u kazdého vyrobku precist navod
na pouziti.

Zkusenosti s natérovymi
hmotami

Natérové hmoty vyrabi mnoho firem. Cast firem, které uva-
dime v prehledu, vyrabi cely sortiment material( uréenych na
opravy karoserii - plnici, dokon¢ovaci a tekuté tmely, zaklado-
vé barvy, laky, emaily, tmely. Jsou to napriklad firmy DuPont,
Standox, Akzo Nobel, Spis Hecker, PPG, Helios, Colomix
arada jinych. Firmy DuPont, Standox, Akzo Nobel, Spis Hec-
ker, PPG, RM vyrabéji natérové hmoty nejvyssi kvality a nej-
vy$Si cenove kategorie.

Renomované firmy prodavaji mnohdy svoje natérové hmo-
ty v tzv. uzavienych systémech. Firma zarucuje kladny vysle-
dek, pokud spotrebitel pouzije pro vSechny kroky pracovniho
postupu pouze jeji materialy a pokud bude pfisné dodrzovat
technologie predepsané vyrobcem.

Uzaviené systémy jsou podrobovany prisnym testim
navaznosti jednotlivych vyrobk(. V technologickém fetézu
opravy karoserie (primer - tmel - zakladova barva - email) je
zcela vyloucen prvek neslucitelnosti.

Uz jsme poznamenali, Ze natérové hmoty téchto firem patfi
k vysoké cenové kategorii, proto uvedeme i jednodussi a lev-
néjsi materialy.

Firma DuPont vyrabi ekonomickou tfidu natérovych hmot
pod prodejni znackou Duxone a firma PPG tutéz radu pod
znackou Quick line. Materialy jsou levnéjsi nez vyrobky nejvys-
Sitridy, ale podle udajl firmy jsou vyrobené stejnou technologii
a maji vynikajici kvalitu. Priblizné totéz mdzeme fici o prodej-
ni znac¢ce Lesonal firmy Akzo Nobel. Tato firma je znama také
materialy nejvyssi tridy Sikkens.

Mnohé firmy nevyrabéji tak siroky sortiment natérovych
hmot. Napriklad némecka firma Vosschemie vyrabi materialy
pro pripravné opravarenské prace - tmely, zakladové barvy,
laky, konzervanty aj., ale nema v sortimentu emaily. Znamena
to, ze na zakladové vrstvy budeme nanaset email jiné firmy. Fir-
my se stejnou specializaci jako Voschemie jsou U-pol a Solid.

Otazka slucitelnosti vyrobk( otevienych systém( a kom-
binace s vyrobky jinych firem se fesi velmi opatrné a na vlast-
ni riziko.

Nyni uvedeme prehled vyrobcu, jejichz materialy pouzi-
vaji opravari v garazich, a kritéria, podle kterych jsme vybér
provedli. Uvedené vyrobky patfi znamym znackam natérovych
hmot, které jsou na trhu uz dlouhou dobu. VSechny uvedené
materialy jsou bézné na trhu, jsou pomérné levné a jsou mezi
opravari z garazi zname.

1. Némecka firma Vosschemie vyrabi karosarské natérové
hmoty pod prodejni znackou Car Systém. Materialy jsou
vysoce kvalitni a uréené k profesionalnimu pouziti, v sorti-
mentu jsou vSechny druhy tmelll, zakladovych barev, bez-
barvé laky, protiodérové a antikorozni materialy, odmérné
nadoby, abraziva, brusné pasty aj. Vyrobky maji trochu
vysSSi ceny nez je prameér, mezi profesionaly jsou dobre
zapsané. Materialy je mozné pouzit pfi opravach jakych-
koli automobild.

2. Recka firma Body nabizi tmely véech druh(, zaklado-
vé barvy, tmely. kontrolni barvu pouzivanou pfi brouseni
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a lakyrnicke lepici pasky. Vyrobky maiji nizké ceny, profesi-
onalové je nepouzivaji. Vhodné jsou pro zacinajici oprava-
fe av pripadech, kdy se nevyzaduje vysoka kvalita opravy.

3. Slovinska firma Mobihel-Helios prodava tmely vSech
druht, akrylatové zakladové barvy, laky a emaily. Vyrob-
ky jsou cenové dostupné, hodnoceni profesionall neni
jednoznacéné.

4. Polska firma Novol je znama zakladovymi barvami, bez-
barvymi laky, polyesterovymi tmely. Cena vyrobk(i odpo-
vida kvalité.

5. Colormix Systém. S touto znackou najdete Siroky sor-
timent vyrobk( dobré kvality - od tmell aZ po bezbarvé
laky. Dobré ceny.

6. U-po - nejstarsi evropsky vyrobce tmeld, zakladovych
barev, bezbarvych laka.

7. Solid - tmely, zakladové barvy aj. ze Svycarska.

8. Dinitrol - prodejni znac¢ka antikoroznich materiald firmy
Dinol ze Svédska. Firma vyrabi ochranné natéry spodk(
automobilt, podbéht a konzervanty vnitinich dutin (tj. vnitf-
nich ploch prah, sloupkd, nosnikl aj.). Ve vyrobnim pro-
gramu firmy jsou také lepidla na skla, tmely, aerosolové
zakladové barvy a ostatni barvy.

Na zakladé vlastnich zkusenosti (neni to reklama) mizeme
doporugit tfi firmy - némeckou Vosschemie (znacka Car Sys-
tém), nékdy polskou Novol a nékdy reckou firmu Body.

Z produktt firmy Vosschemie jsou velmi dobré zkusenos-
ti s plnicim tmelem se sklenénym viaknem Gilas, s dokon-
¢ovacim tmelem Elastik a s univerzalnim tmelem Soft. Dale
mUzeme doporucit Flex - tmel na plasty, Spray - tekuty tmel,
KS-1000 a KS-3000 - antiabrazivni natéry, brusné pasty
a pasty na ochranu lesku. Z produkce firmy Novol doporucu-
jeme tekuty tmel a zakladové barvy 2K akrylové 3+1 a epoxi-
dové 1+1. Nejcastéji pouzivané vyrobky firmy Body jsou tmel
Body 999, aerosolova kontrolni barva Flat guide a lakyrnicka
lepici paska.

Pri opravach karoserie pouzivejte pokud mozno vyrob-
ky jedné firmy a tim se vyhnete riziku, ze nékteré z postupné
nanasenych povrchd budou vzajemné neslucitelné. Doporu-
Cujeme pouzivat vyrobky firem Helios a Colormix. V jejich sor-
timentu jsou v podstaté vSechny natérové hmoty od hrubych
plnicich tmeld se sklenénym vlaknem po bezbarvé laky ultra-
-HS (Helios).

Je tézké rozhodnout, které materialy jsou nejkvalitnéjsi.
ty materialy, se kterymi se naucite pracovat.

Na konci kapitoly uvadime v tabulce 4. 2 vzajemné sluci-
telné natérové hmoty. K vysledkim jsme dospéli na zakladé
dlouholetych experimentl. Uvadime slucitelnost jednotlivych
vrstev tak, jak po sobé ve skutec¢nosti nasleduiji.

Priklady:

- Na jakykoli polyesterovy tmel od Vosschemie mlzete
nanést tekuty tmel od Novol.

- Na akrylatové a epoxidové zakladové barvy od Novol miize-
te nanaset jakékoli emaily/ zakladni emaily od Vika, Helios
a PPG.

- Do jakychkoli polyesterovych tmelll Vosschemie mlzete
michat tuzidla jakychkoli polyesterovych tmeld Colormix,
Novol, Body v mnozstvi uvadéném firmou Vosschemie.

- Tuzidlo od Vosschemie je vhodné do tmel( Colormix,
Novol, Body.

- Do akrylatovych 2K emailll PPG muzete pridat tuzidlo
Helios ve stejném mnozstvi, jako u originalu.

- Obvykly pomér tuzidla a emailu pro znacku Vika je 1:4, pro
PPG 1:3, pro Helios 1:2.

- Obvykly pomeér tuzidla a bezbarvého laku je 1:2.
Pripominame, Zze vSechny uvedené poméry jsou orientac-

ni, v konkrétnich pripadech se mohou ménit.

Piktogramy na obalech
natérovych hmot

Uz jsme zminili, Ze pred pouzitim konkrétniho vyrobku
je zadouci seznamit se s navodem k pouziti. Tyto informa-
ce prinaseji i piktogramy. Vyrobci pomoci piktogramt uvadeéji
posloupnost ¢innosti pri pouzivani konkrétnich materiald.

Presna pravidla, kterymi se fidi podoba obrazové informa-
ce, neexistuji, styl piktogramd se maze u jednotlivych vyrob-
¢l lisit, mnohdy byvaji piktogramy doplnéné textem. M(ize se
stat, Ze se setkate s néjakym exotickym piktogramem, jeho
smysl snad odhadnete.

Predchozi povrch Nasledny povrch
Tekuté | Akrylatové | Epoxidové 2K 2K emaily/ 2K emaily/
Typ natérové hmoty tmely, | zakl. barvy, | zakl. barvy, | emaily, | zakladni emaily, | zakladni emaily,
Novol Novol Novol Vika Helios PPG
Tmely Glas, Vosschemie +
Tmely Elastik, Soft, Vosschemie + + +
Tekuté tmely, Vosschemie + +
Akrylatové zakl. barvy, Novol + + +
Epoxidové zakl. barvy, Novol + + +

Tabulka 4. 2
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Seznameni s piktogramy

W

Pfiprava povrchu

W

1. Cteni instrukci. V textovém
vysvétleni mlize byt uveden nazev
a ¢islo dokumentace pouzivaného
materialu.

2. Cisténi povrchu. V textovém
vysvétleni mize byt uvedena znac-
ka materialu, napf. rozpoustédlio,
odstranovac silikonu.

Pomér komponenttl ve smési (pfiprava smési, visko-

zita)

3. Pomér komponent( ve smési
se udava v textovém vysvétleni nebo
pfimo v piktogramu.

4. Pomér komponent( 1:1.

5. Smés se sklada ze tfi kompo-
nentd. V textovém vysvétleni nebo
v piktogramu se uvadi pomér kom-
ponentu.

6. Pouziti méridla se stupni-
ci pro pripravu smési s uvedenym
pomérem komponent(. V textovém
vysvétleni se udava druh méridla.

7. Pridani tuzidla (pro tmely).

8. Doba pouzitelnosti - udava
se doba, béhem které je nutné pri-
pravenou smeés pouzit.

9. Michani materialu (smési)
ruéné.

10. Michani materialu (smési)
michacem.

11. Viskozita materialu se udava
v sekundach, uvadi se ¢&islo nalevky
ateplota, pri které se méfi viskozita.
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Typy stfikacich pistoli

HVLP

12. Typ strikaci pistole.

13. Pistole s horni nadobkou.

14. Pistole se spodni nadobkou.

15. Pistole pro viskdzni matrialy
(napf. antiabrazivni materialy, natéry
spodku automobilu).

16. Aerosol.

17. Bezvzduchové strikaci zafi-
zeni.

Nanaseni materialu

9.3

N2 NN
AN

18. Nanaseni stétcem.

19. Nanaseni valeCkem.

20. Nanaseni stérkou.

21. Nanaseni pistoli s horni
nadobkou. V textovéem vysvétleni
mUze byt uveden typ pistole, pra-
mér trysky, pocet nanasenych vrs-
tev a celkova tloustka povrchu.

22. Nanaseni pistoli se spod-
ni nadobkou. V textovém vysvétleni
muze byt uveden typ pistole, pri-
mér trysky, pocet nanasenych vrs-
tev a celkova tloustka povrchu.

23. Poc¢et nanasenych vrs-
tev. Na piktogramu se uvadi trivrst-
vy povrch.



Schnuti povrchu

Brouseni laku

24. Oznaceni kryciho materi-
alu s malou schopnosti vyrovnat
povrch.

25. Porovnani odstinu original-
niho povrchu a zkusebniho vzorku.

26. Pribézné suseni. V texto-
vém vysvétleni se uvadi ¢as schnu-
ti pfedchozi vrstvy pred nanesenim
vrstvy nasledujici. Udava se i teplo-
ta, pri které schnuti probiha.

27. Doba schnuti. M(ze byt uve-
den ¢as schnuti v pfirozenych pod-
minkach, s ohfevem. Pfi schnuti
s ohfevem se udava teplota a cel-
kova doba schnuti.

28. Schnuti pri infracerveném
svétle. V navodu se uvadi doplné-
ni tykajici se tohoto zplisobu suse-
ni povrchu.

29. Ruéni brouseni zasucha.
V textovém vysvétleni se uvadi veli-
kost zrna abraziva.

|
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30. Lehké predbézné brouseni.
V textovém vysveétleni se uvadi typ
abrazivniho materialu.

31. Rucéni brouseni zamokra.
V textovém vysveétleni se uvadi veli-
kost zrna abraziva.

32. Brouseni zasucha. V texto-
vém vysvétleni se uvadi velikost zrna
abraziva.

33. Brouseni zamokra. V texto-
vém vysvétleni se uvadi velikost zrna
abraziva.

34. Brouseni zasucha excentric-
kou bruskou. V textovéem vysvetleni
se uvadi velikost zrna abraziva.

35. Brouseni zamokra excent-
rickou bruskou. V textovém vysvét-
leni se uvadi velikost zrna abraziva.
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Lesténi

36. Lesténi 39. Skladovani na suchém mis-
té.

Zasady bezpecnosti prace

37. Pracovat s respiratorem. 40. Chranit pfed mrazem - uda-
va se teplota, pfri které je mozné
skladovat material.

Uskladnéni materialt

38. Zarucni lh(ta - udava se 41. Skladovat v temnu.
doba, po kterou se mize material

pouzivat.
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