KAPITOLA 2

/akladnf predpoklady vyroby statku
a sluzeb. Hranice produkcnich
moznosti a alternativni naklady

Klicové pojmy
Lidské potieby - vrozené nebo ziskané pozadavky ¢lovéka, které vnima jako po-

city nedostatku a snazi se je odstranit.

Ekonomické statky - statky, které jsou pro ¢lovéka uzite¢né a jejichz mnozstvi
vzhledem k potfebam ¢lovéka je omezené.

Volné statky - statky volné dostupné v ptirodé a pro ¢lovéka uzite¢né.
Vzacnost - statek nebo vyrobni faktor je vzacny, jestlize se nachdzi v omezeném

mnozstvi a zaroven je pro ¢lovéka uzite¢ny. Existuji dva atributy vzacnosti — uzi-
te¢nost a omezenost zdrojti.

Vyrobni faktory (vstupy) - préce, kapitdl, puda a ptirodni zdroje, technologie.

Princip efektivnosti — s danymi vstupy vyrobit maximdlni vystup nebo dany vy-
stup vyrobit s minimem vstuptL.

Alternativni naklady (naklady obétované prilezitosti) — usly zisk z druhé nej-
lepsi varianty, ktera nebyla zvolena ani realizovana kvili vzacnym zdrojiim, a te-
dy nutnosti alternativni volby.

Hranice produkénich moznosti (PPF) - soubor vyrobitelnych kombinaci dvou
statkll s danymi zdroji a technologiemi, zpravidla ma konkavni tvar.

Fyzicka hranice produk¢nich moznosti - zobrazuje fyzické produk¢ni moznos-
ti ekonomiky, nelze ji prekrocit.

Institucionalni hranice produkénich moznosti - odraZi instituciondlni restrik-
ce, jez dale omezuji fyzické vyuzivani zdroji a technologii. Napt. zakaz techno-
logii poskozujicich zdravi obyvatel, Zivotni prostredi, zdkaz zaméstnavani nékte-
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rych kategorii lidi, ustanoveni zakonné pracovni doby apod. Institucionalni PPF
lezi vzdy pod fyzickou PPF nebo se s ni shoduje.

Mezni mira transformace (MRT) - pomér vzdjemného nahrazovani statkil ve
vyrobé pii plném vyuziti zdroji. Graficky odpovida sklonu hranice produkénich
moznosti, jde o snizeni produkce statku na ose y, které je nezbytné ke zvySeni
produkee statku na ose x o jednotku.

MRT = |
dx
Zakon klesajicich meznich vynosit - s rostoucim mnozstvim jednoho vyrob-
niho faktoru, pficemz ostatni vyrobni faktory jsou neménné, roste produkt stale
pomaleji (tzn. Ze kazda dalsi jednotka vyrobniho faktoru vyrobi mensi mnozstvi
vyrobku nez jednotka pfedchdzejici) az do svého maxima a poté zacina klesat.

Ekonomicky rast - proces kvantitativniho a kvalitativniho nartistini makroe-
konomickych veli¢in, napf. v dusledku rastu mnozstvi pracovni sily a jeji kva-
lifikace, rastu mnozstvi kapitdlovych statka a jejich u¢innosti, technologickych
zlep$eni apod. Ekonomicky riist je mozné také znazornit posunem PPF smérem
doprava ¢i nahoru podle jeho typu.

Vyberte spravnou odpovéd’

1. Atributy vzacnosti jsou:
a) Uzite¢nost a volna dostupnost.
b) Vyroba a omezenost.
c) Uzitecnost a omezenost.
d) Vyroba a nedostupnost.
2. Hranice produkénich moznosti vyjadtuje:
a) Mozné kombinace vyroby dvou statktl s danymi zdroji (a technologif).
b) Mozné kombinace dvou vyrobnich faktorti se stejnou vyrobou.
¢) Mozné kombinace spotfeby dvou statki se stejnym uzitkem.
d) Mozné kombinace dvou vyrobnich faktort s danymi penézi.
3. Mezni mira transformace je pomér, v némsz je:
a) Nahrazovan jeden vyrobek za druhy, aniz by se zménil objem zdroju.
b) Nahrazovan jeden vyrobni faktor za druhy, aniZ by se zménily celkové
naklady.
c) Nahrazovan jeden vyrobni faktor za druhy, aniz by se zménil celkovy
objem vyroby.
d) Prace nahrazovand kapitalem v ramci automatizace vyroby.
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10.

Houby v lese jsou statkem:
a) Vefejnym.

b) Ekonomickym.

c) Giffenovym.

d) Volnym.

. Co nelze vyjadrit pomoci statické hranice produkénich moznosti?

a) Alternativni naklady.

b) Efektivnost vyroby.

¢) Zékon klesajicich meznich vynost.

d) Ekonomicky rast.

Na oséch grafu znazornujiciho hranici produkénich moznosti méfime:

a) Mnozstvi vstupd.

b) Vysi celkovych nakladiL.

c) Mnozstvi vyrobenych statkd.

d) Triby z prodeje vyrobenych statka.

Co z uvedeného neplati pro body lezici na hranici produk¢nich moznosti?

a) Vsechny zdroje jsou plné vyuzity k vyrobé.

b) Vyroba je se stavajici technologii efektivni.

c) Alternativni naklady maji rostouci pribéh.

d) Pti zvySeni vyroby jednoho statku nemusime snizit vyrobu statku dru-
hého.

V piipadé, Ze vyrobni faktory jsou stejné vhodné na produkci obou statkd,

bude mit hranice produkénich moznosti tvar:

a) Konkavni.

b) Konvexni.

c) Primky.

d) Bodu.

Bod, ktery se nachdzi pod hranici produkénich moznosti, signalizuje:

a) Efektivnost ve vyrobé.

b) Efektivnost ve sméné.

c) Nedosazitelny bod.

d) Nevyuziti zdroju.

a) Kapital.

b) Prace.
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11.

12.

13.

14.

15.

c) Pfirodniny.
d) Nelze jednozna¢né uréit.
Alternativni ndklady produkce statku B odpovidaji:

PRy

b) Hodnoté z produkce statku A, ktery podnikatel neziskal, protoze se roz-
hodl pro produkci statku B.

c) Hodnoté produkce statku B, kterd je substitutem ke statku A.

d) Hodnoté vSech substituti produkce statku B.

Pokud dojde k technologickému pokroku pii vyrobé statku na ose y, hranice

produkénich moznosti se:

a) Posune smérem doprava.

b) Posune smérem doleva.

c) Nezméni.

d) Posune smérem nahoru.

Co je pticinou toho, ze se vyrabi pod hranici produkénich moznosti?

a) Nedostatek pracovniki.

b) Nezaméstnanost.

c) Nedostatek kapitalu.

d) Objeveni novych nalezist surovin.

Co musi zlistat konstantni pti sestrojeni hranice produkénich moznosti?

a) Penize.

b) Ceny vyrobku.

c) Pocet firem v odvétvi.

d) Zdroje a technologie.

Bod lezici nad hranici produkénich moznosti predstavuje vyrobu:

a) Efektivni.

b) Neefektivni.

c) Racionalni.

d) Nedosazitelnou s danymi zdroji.

Rozhodnéte, zda uvedena tvrzeni jsou
pravdiva ¢i nepravdiva

1.

Pii sestrojovani hranice produkénich moznosti na osy nanasime mnozstvi
vyrobnich faktort.
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. Kapital je oznacovan jako sekundarni vyrobni faktor, protoze byl nejprve vy-

roben, aby se podilel na dalsi vyrobé.

Pfi pohybu po hranici produkénich moznosti smérem dolt se mezni mira
transformace zvysuje.

4. Nové technologie posouvaji hranici produkénich moznosti smérem doleva.

10.

11.

12.
13.

14.
15.

16.
17.

18.

19.
20.

Pii sestrojovani hranice produkénich moznosti museji byt konstantni ceny
vyrobkd.

Posun hranice produkénich moznosti smérem doprava se nazyva ekono-
micky rust.

Ptda je primdrni vyrobni faktor, protoze je historicky prvnim pouzivanym
vyrobnim faktorem.

Alternativni naklady predstavuji hodnotu uslého zisku z ¢innosti, kterou
podnikatel zapomnél uskutecnit.

Pohybujeme-li se po hranici produkénich moznosti smérem dold, alterna-
tivni naklady rostou.

Hranice produk¢nich moznosti pekare, ktery pece rohliky a housky, jez jsou
shodné technologicky naro¢né, bude mit tvar primky.

Bod lezici uvnitt hranice produkénich moznosti znamena, ze ekonomika
nedosahuje uplného ¢i efektivniho vyuziti dostupnych zdroji.

Zisk nepatii mezi piijmy vyrobnich faktort.

Bod lezici nad kfivkou hranice produk¢nich moznosti pfedstavuje neefek-
tivni vyrobu.

Hranice produkénich moznosti miize mit pouze konkavni tvar.

Vzacnost ekonomickych statktl vyplyva pouze ze subjektivniho hodnoceni
jejich uzite¢nosti spotrebitelem.

Vodu v horském potoku lze povazovat za ekonomicky statek.

Ptijmy plynoucimi z prondjmu sluzeb vyrobnich faktorti jsou mzdy, renty,
zisky a troky.

Princip efektivnosti znamend minimalizaci vstupti nebo maximalizaci vy-
stupd.

vvvvvv

Institucionalni hranice produk¢nich moznosti lezi vzdy uvnitf fyzické hra-
nice produkénich moznosti.
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Reste priklady a tkoly

1.

Vzdali jste se $ance pracovat na brigadé, kde byste si vydélali 20 000 K¢,
abyste stravili dovolenou u vody. Celkové vydaje za dovolenou ¢ini 8 500 K¢.

Jak velké jsou alternativni naklady vasi dovolené?

. Jedna nejmenovana firma vyrabéjici elektrické ptistroje produkuje LED te-

levizory (statek na ose x) a hudebni mikrosystémy (statek na ose y).

a) Na zakladé informaci z tabulky sestrojte hranici produkénich moznosti

této firmy.

b) Dopocitejte sloupec alternativnich nékladt v tabulce. Jaky je jejich vy-

voj?

c) Jak velké jsou alternativni naklady pfi pohybu z vyrobni kombinace F na

vyrobni kombinaci C?

d) Vypocitejte mezni miru transformace mezi body AB, BC, CD, DE, EF

a vysledky okomentujte.
Vyrobni Pocet Pocet Alternativni
kombinace televizori mikrosystému naklady
A 0 150
10 140
C 20 120
D 30 90
E 40 50
F 50 0

3. Obrazek znazornuje hranici produkénich moznosti jedné firmy.

statek y A
58 F
42 A
D B E
26
10 c
20 36 42 50 statekx
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a)
b)
c)
d)

e)
f)
g)

Pomoci konkrétnich tdaji zdivodnéte, pro¢ ma hranice produkénich
moznosti konkavni tvar.

Predpokladejte, Ze nejlepsi varianta vyroby je predstavovand bodem B,

vevys

nich néakladt rozhodnuti zvolit nejlep$i variantu B.

Jak velké jsou alternativni naklady mezi body A a C?

Vypoditejte mezni miru transformace mezi body AB a BC a vysvétlete,
co vypoctené hodnoty znamenaji.

Které body predstavuji efektivni produkci?

Které body na obrazku predstavuji neefektivni produkei?

Které body jsou nedosazitelné se zdroji, které firma vlastni?

Mate k dispozici 1000 hodin prace a zabyvate se vyrobou $atki (osa x) a ko-
$il (osa y). Zhotoveni jednoho $atku trva ptil hodiny a zhotoveni jedné kosile
5 hodin. Dopliite nasledujici tabulku a sestrojte hranici produkénich moz-
nosti zobrazujici maximalné dostupné kombinace $atk a kosil. Jaky ma tvar
a pro¢? Jaka je smérnice této funkce?

Satky 0 500 1000 1500 2000

Kosile

Svycarsko se specializuje na produkci syrd a hodinek. Nésledujicim situa-
cim priradte odpovidajici bod z grafu. Vychozim bodem na grafu je bod B.

a)
b)
<)
d)

Svycarsko zareagovalo na zvy$enou poptavku po syrech ve svété.

Ve Svycarsku je vysokd nezaméstnanost.

Svycarsko zapojilo nové stroje a pracovniky do produkce obou statki.
Svycarsko uptednostnilo vyrobu hodinek pied vyrobou syrii.

SYry A

>
hodinky
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6. Ceska republika je ve svété proslavena vyrobou piva a skla. MnoZstvi piva
zobrazujte na osu x, mnozstvi skla na osu y. Zakreslete do samostatnych gra-
ft nasledujici situace:

a) Ve vyrobé skla byly zavedeny nové tisporné technologie.

b) Pfiznivé pocasi v daném roce vedlo k nadirodé chmele.

¢) V CR byly nalezeny nové zdroje jak k vyrobé skla, tak k vyrobé piva.

d) V CR doslo ke sniZeni poctu pracovni sily, coz znamena pokles dostup-
nych vstupti ve véech odvétvich.

Reseni - 2. kapitola
1C, 2A, 3A, 4D, 5D, 6C, 7D, 8C, 9D, 10D, 11B, 12D, 13B, 14D, 15D.

1 - nepravda, 2 - pravda, 3 - pravda, 4 — nepravda, 5 - nepravda, 6 — pravda,
7 - nepravda, 8 - nepravda, 9 - pravda, 10 — pravda, 11 - pravda, 12 - nepravda,
13 - nepravda, 14 - nepravda, 15 - nepravda, 16 — nepravda, 17 - pravda, 18 -
pravda, 19 - nepravda, 20 — pravda.

1. Alternativni naklady znamenaji usly zisk z druhé nejlepsi nerealizované va-
rianty. Pokud se rozhodneme stravit dovolenou u vody, pfichazime o ¢astku,
kterou bychom si vydélali na brigadé. Alternativni naklady jsou 20 000 K¢.

2. a)

MIKROS

150

140
120 -4

90 -

b)

Alternativni 10 20 30 40 50
naklady

Vypocet |150 — 140|140 —120| 120-90 | 90 - 50 50-0

Alternativni naklady pti pohybu po hranici produkénich moznosti smé-
rem doprava rostou, pii zvySovani vyroby televizord musime obétovat
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c)

. a)

b)

c)

stale vice mikrosystému. Zbozi, které se stava vzacnéj$im (v nasem pri-
padé mikrosystémy), ma vétsi relativni hodnotu substituce oproti zbozi,

vevys

které je hojnéjsi (televizory).

Pfizméné vyrobni kombinace F na kombinaci C se zvy$uje produkce mi-
krosystémti z 0 na 120, pri¢emz je nutné se vzdat 30 televizort (50 — 20).
Alternativnimi naklady je tedy 30 televizort.

140 - 150

AB=|——=1
10-0

e [120-140|
20- 10

op - |20~ 120]_

30-20
50 -90

DE = =4
40 -30

EF = 0-50 —s
50 - 40

Mezni mira transformace (sklon hranice produkénich moznosti) u kon-
kavniho tvaru je rostouci.

Konkavni tvar kfivky je dan pisobenim zakona rostoucich alternativ-
nich nakladd. Snizujeme-li mnozstvi statku na ose y vzdy o stejnou ¢ast,
ato 16 (42 — 26, 26 — 10), prirtstky statku na ose x jsou stale mensi, a to
20 (20 - 0), 16 (36 — 20), 6 (42 — 36).

Alternativni naklady jsou dany potencidlnim pfinosem z druhé nejlepsi
varianty, kterd vlastné nebyla realizovana, tedy variantou A. V bodé A se
vyrabi 42 statkd na ose y, v bodé B v dusledku zvy$eni vyroby statku x
se snizila vyroba statku y na 26. Alternativni naklady = 42 — 26 = 16 vy-
robkd y.

Pfi pohybu z bodu A do bodu C se vyrobi o 22 statku x vice, ale je nut-
né obétovat 32 statktl na ose y. Alternativnimi nédklady je 32 vyrobku y.

AR 26-42
36-20

BC = [10=26 =2,66
42 - 36
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Kftivka je konkavni, proto vykazuje rostouci sklon. Sklon mezi body BC
je vétsi nez mezi body AB.

d) Efektivni produkce - body lezici na kfivce: A, B, C.

e) Neefektivni produkce - body leZici pod ktivkou: D.

f) Nedosazitelna produkce — body lezici nad kiivkou: E, E

kosile T
200
100
50
500 1000 1550 2000 “&atky
4,
Sétky 0 500 1000 1500 2000
Kosile 200 150 100 50 0

Hranice produkénich moznosti mé v tomto ptipadé tvar primky, nebot vy-
robni faktory maji konstantni produktivitu, jsou stejné vhodné na produkei
obou statkd. Svadlendm je jedno, zda na Sicich strojich siji $atky ¢&i kosile.

L [0-200 | _|-200] _|-1] _ 1
12000-0| |2000| [10] 10
Smérnice (sklon) ptimky je v kazdém bodé stejny. Koeficient udavd, ze
chceme-li zvysit produkci o 1 $atek, musime obétovat 1/10 kosile, nebot
zdroje jsou omezené.
5. a)A,b)D,c)E,d)C
6. a) b) <) d)

sklo sklo sklo sklo

pivo pivo pivo pivo
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