Kapitola 12 - Hridelové spojky

Poznamka:

* Pri pevnostni kontrole predstavuje ¢ep vetknuty nosnik. Je namahan na ohyb, na tah od osové
sily po dotazeni matice a na smyk. Malé smykové napéti Ize zanedbat. Napéti v tahu 6+ se bere
odhadem z dovoleného napéti pro material cepu. Jeho presnou velikost by bylo mozno stanovit
z utahovaciho momentu pri pouziti momentového Klice.

h) Kontrola otlaceni pouzder v otvorech pro Cep:

p= El <pp
S=d, -1,
M, Nmm vypoctovy moment
d mm pramér hiidele
i 1 pocet ¢epti v obou kotoucich
F, N obvodova sila na priméru Ds
D, D, D; mm rozméry kotouce (obr. 109)
a mm rameno pusobeni sily F,
d; mm pramér ¢epu vetknutého do kotouce
S mm? otla¢ovana plocha pouzdra
ds mm vnéjsi pramér pouzdra
d; mm velky primér zavitu
d; mm pramér ¢epu na némz je vloZeno pouzdro
1, mm tloustka kotouce
1, mm otlacovana délka pouzdra
Tok MPa sniZené napéti v krutu
Tpk = 15 + 40 MPa
Opt MPa dovolené napéti v tahu pro material ¢epu
Pp MPa dovoleny tlak pro material pouzdra
pp= 10 MPa ... polyamid
Priklad:

Navrhnéte pomoci empirickych vzorci a provedte kontrolu cepové spojky (obr. 109), kterad je
soucasti zvedaciho tustroji jefabu. Pohon je asynchronnim motorem s kotvou nakritko s vykonem
P =11 kW pri otackach n = 965 min-!. Pramér hiidele elektromotoru d = 40 mm, délka konce hiidele
pro pripojeni spojky / = 110 mm, pocet ¢epu i = 6, material cept 11 500, material pouzder polyamid,
predpoklada se mijivé zatiZeni.
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